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SEPARADOR DE HIDROCARBURO

Sistema de Separacion de Hidrocarburos y Pretratamiento de
Aguas Residuales

Nuestro sistema esta disenado para eliminar y pretratar de forma
continua las aguas residuales contaminadas con hidrocarburos,
provenientes de diversas fuentes como lavaderos de vehiculos,
talleres mecdanicos, estaciones de servicio y pozos de ascensores.
Su funcionamiento es completamente automatico, lo que elimina
la necesidad de intervencion o monitoreo manual, y permite
separar eficazmente aceites hidraulicos y otros hidrocarburos antes
de la descarga.

Este sistema ecoldgico integra una bomba sumergible automatica,
un separador de aceite y agua con tecnologia de coalescencia, una
valvula de detencion de aceite Solenoide automatizada con
sensores de conductividad la cual se activa automaticamente para
hacer las purgas de hidrocarburos retenidas y un sistema de control
compatible con sistemas de automatizacion de edificios. La

configuracion del equipo puede adaptarse a distintas tasas de flujo
y necesidades operativas.

Disefiado exclusivamente para instalacion superficial, nuestras
unidades ofrecen una solucién de facil acceso, mantenimiento

sencillo y rapida implementacion.
Una solucion eficiente, sostenible y adaptable para entornos donde
se requiere una gestion responsable de aguas contaminadas con
hidrocarburos.

APLICACIONES

e Edificios comerciales y residenciales
e |nstalaciones sanitarias

e |nstalaciones industriales

e Centros de transporte

e Espacios publicos

e Usos al aire libre
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VENTAIJAS

El funcionamiento continuo mejora la eficiencia y el
ahorro de costos.

Las operaciones automaticas de la bomba mejoran la
seguridad y reducen los costos de mano de obra.

Sistema de control integrado con alarma visual y
audible de alto nivel.

El panel de control se puede integrar en los sistemas
de automatizacién de edificios.

Disefiado para configuraciones de elevadores
individuales o multiples servidos por un solo
separador.

Separador de aceite y agua con tecnologia de
coalescencia, una valvula de detencidon de aceite
Solenoide  automatizada con sensores de
conductividad la cual se activa automaticamente

Fabricado en Colombia y cumple con los requisitos
de la Ley de Compra Colombiana
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COMO FUNCIONA

El sistema separador de hidrocarburos ofrece una solucidn
integral para la gestion de aguas residuales en instalaciones
con alta presencia de aceites y grasas, como talleres de
mecanica, estaciones de servicio y lavaderos de vehiculos. A
medida que se acumulan mezclas de agua y aceite en las areas
de trabajo o recoleccién, un sensor de flotacion activa
automaticamente una bomba de sumidero.

Esta bomba transporta el liquido contaminado hacia un
separador de aceite y agua adyacente. El separador emplea
tecnologia patentada de coalescencia para eliminar
eficazmente los hidrocarburos del flujo residual, reteniendo los
aceites extraidos para su posterior disposicion conforme a
normativas ambientales.

El agua pretratada, libre de aceites, es finalmente descargada
hacia un sistema de alcantarillado o tratamiento adicional.
Todo el proceso es supervisado por un panel de control que
permite operar la bomba en modo automatico o manual, y
realiza un monitoreo constante de los niveles de fluido tanto
en el punto de captacion como en el separador.

Este sistema garantiza un manejo eficiente, seguro vy
ambientalmente responsable de las aguas residuales con
presencia de hidrocarburos.
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MEDIDAS

ALTO ANCHO DIAMETRO
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FABRICACION RESISTENTE Y DURADERA

En Synertech, fabricamos nuestros equipos utilizando acero al carbon de alta calidad,
seleccionado por su resistencia estructural y durabilidad. Para garantizar una proteccion
superior contra la corrosion, todos nuestros sistemas reciben un tratamiento especializado
gue incluye:

Desengrasado y desfosfatado para eliminar impurezas y preparar la superficie.

Sandblasting (granallado) para mejorar la adherencia de los recubrimientos.

Recubrimiento epodxico anticorrosivo de alta resistencia quimica.

Capa final de poliurea o recubrimientos técnicos segun la aplicacion, que proporcionan una
barrera impermeable y altamente resistente a agentes agresivos como aceites, productos
guimicos o agua residual.

Este proceso de proteccion extiende significativamente la vida util del equipo, reduce el
mantenimiento y asegura un funcionamiento confiable incluso en ambientes exigentes como
plantas de tratamiento de agua, sistemas industriales o infraestructuras hidraulicas.

Synertech combina ingenieria de alto desempeino con materiales de primera calidad para
ofrecer soluciones duraderas, seguras y eficientes.
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MATERIALES RECUBRIMIENTO POLIUREA

La poliurea forma una membrana plastica
que se adhiere completamente a las
superficies metalicas, sin dejar areas
desprotegidas.

Entre sus ventajas destacan la proteccion
anticorrosiva, ya que aisla el acero del
entorno atmosférico, asegurando un 100%
de proteccion contra la corrosion.

Ademas, refuerza estructuralmente los
sistemas, reduce ruidos y sonidos, y aisla
la temperatura externa e interna, pues es
una geomembrana no conductiva. Protege
los contenedores de sobrecargas eléctricas
y de cargas electromagnéticas, como los
rayos, y tiene una vida Util de mas de 20
anos.

 Acero Inoxidable de Acero al
carbon

- Acido Desengrasante

* Anticorrosivo (1mm internay
DUENEIEIE)

* Poliurea (Gris Imm interna y
externamente)

« Capa de Pintura Gris Epodxica
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ALCANCES DE REMOCION DEL SEPARADOR DE HIDROCARBUROS SYNERTECH

4
Parametro
Aceites e Hidrocarburos Livianos (TPH)

Grasas y solidos flotantes

Solidos sedimentables

Carga organica
(DBO/DQO) (pretratamiento)

Turbidez (pretratamiento)

ESTOS VALORES PUEDEN VARIAR
SEGUN:

El tipo de contaminantes

El caudal de entrada

La frecuencia de mantenimiento
El diseno exacto del sistema

(tipo de medio filtrado,
retencion hidraulica, entre otros)

Porcentaje de Remocion Aproximado
85% — 95%
90% —98%
70% — 85%

30% — 50%

40% — 60%
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